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Referenzschreiben zum Bio-Turbo Luftreinigungsystem und
Luftbefeuchtungssystem AQUA ROOM von Miatech

Wir sind ein in Duisburg ansassiger Naturkost-Gro3handel mit Bio-
Vollsortiment. Bei uns wird viel Wert auf Qualitat und Frische unserer
Produkte gelegt, was besonders wichtig im Bereich Frische wie Obst und
Gemise ist.

Seit Juni 2013 setzen wir in unseren Obst und Gemuse Kihlhdusern
Luftreinigungs- sowie Luftbefeuchtungssysteme der Firma Miatech ein. Als
Ergebnis geniel3en wir eine deutlich bessere Luft in unseren Lagerraumen.
Die unangenehmen Geriiche durch natirlich freigesetztes Ethylen und
Schimmelsporen sind fast gar nicht mehr sptrbar.

Das Befeuchtungssystem regelt die Feuchtigkeit in unserem Obst- und
Gemiisehaus und schiitzt dadurch die Produkte vor Austrocknen, zusatzlich
erhoht sich dadurch auch die mdégliche Lagerdauer. Dies ist besonders
wichtig bei vielen empfindlichen Gemusesorten. Beide Systeme
harmonieren sehr gut miteinander.

Die Lieferung und Montage der Miatech Produkte erfolgte durch den
Vertriebspartner in Deutschland.

Fazit: Durch Einsatz der beiden Systeme bieten wir unseren Kunden

qualitativ bessere Produkte, ldngere Frische und unseren Mitarbeitern ein
angenehmes, geruchsneutrales Arbeitsumfeld.

Duisburg, 03.11.14

Katharina Michel

Kodhowina, Hudied



Reference letter for Miatech Bio-Turbo Air-sanitation system and
Miatech Aqua Room Humidification system

We are a fine food wholesale company specialised on Bio-Products and based in
Duisburg, Germany. We value the quality and the freshness of our products, which is
especially required on our highly perishable items like fruits and vegetables.

We are using the the air sanitation systems (Bio Turbo) and the humidification
systems from company Miatech since June 2013. As a result of this, we enjoy a
significantly better air quality in our storage rooms. The unconformable odours
coming from ethylene and from mould/ bacteria growth on fruits, are almost not
noticeable anymore.

The humidification system is keeping the relative humidity in our cold rooms at the
recommended levels protecting the products from dehydration. This helps prolonging
their commercial storage life, something especially important for several sensitive
vegetable items. Both systems operate in perfect harmony with each other.

The delivery and the installation of the Miatech products took place with the
cooperation of Miatech’s dealer company in Germany.

As a conclusion we can testify that by using both Miatech systems, we can can now
offer to our customers products of the highest possible quality and freshness that last

longer. We have also improved the air quality in our cold rooms where our employees
now enjoy a comfortable and odour-free working environment.

Duisburg, 03 November 2014

Katharina Michel



